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Proc6cl6 et dispositif de manipulation et de traitement pour 
transformation simultanee de pieces textUes 


La pr6sente invention conceme un 5roc6d6 et un dispositif de 
-mampulati^m-et de traitement de pieces textilesr-notamment-mais-pas 
exclusivement de pieces textiles du type de celles qui sont utilisees en 
4tBgCT ic, pai - cxe i n ple-pour-La: fabrication- des-soutien-gorge: 


Du felt que la matidre textile est g6n6ralement souple, surtout 
_.Jorm^il-s:agit^^extiles .d.^licats et u.^ poreajL^imng^cfiuK.^^^ 
utilises en lingerie, on se heurte k une grande difBculte pour automatiser les 
processus de fabrication : il est tres difficile pour une machine de pouvoir 
--saisir-etdi&poser-avec precision et reproductibilit6-de&ipitees4ex«es-d©vant- 
des postes de traitement, tels que des postes de d6coupe ou de couture et IV 
mamtemr pendant le traitement. D'autre part, il est egalement difficile de 
resoudre les problemes d'adaptation rapide des mecanismes aux diff6rent4 
tallies d'un mSme module et aux diffdrents modeles susceptibles d'et|e 
fabriqu^s sur une ligne automatisee. 

On a cependant deja propose divers proc6des et dispositifs de - 
mampulation de pieces textiles ; le plus souvent, la manipulation est ass& 
^ossifere et se borne k des deplacements, du depilage, etc. ; quand parfois 
elle offre la possibility d'un traitement complet automatise de pixels 
textUes, Il s'agit alors de pite relativement petites, en tissu assez rigide et 
relativement peu poreux. 

Ainsi, le document US 5535997 de Levi Strauss enseigne de 
commencer le depilage dWe pile de pi^ce en toile "denim" au moyen de 
bols aspirants, qui permettent de relever un bout de la pifece sup6rieure de la 
pile et de la d6placer sur un tapis de transport. Naturellement, une telle 
methode serait impossible avec les tissus legers et tr^s poreux employes en 
lingerie. 

Le document US 5238237 enseigne de maintenir des pieces textiles 
poreuses sur une table aspirante et de les en retirer au moyen d'un dispositif 
a aiguilles ou d'un dispositif pneumatique exerpant une aspiration encore 
supeneure h celle de la table aspirante. 
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Les documents US 5165355 et US 5040475 de Sara Lee enseignent 
iin dispositif complexe de manipulation de pieces textiles destinees k la 
fabncation de coUants utilisant un systeme pneumatique pour prendre une 
piece dans un tas de pite et la transporter en vue d'un traitement ulterieur 

Le document US 4896618 de Pacific Dunlop enseign"e""auss7d^Itiriser ' 
des moyens d'aspiration pour saisir des bandes elastiques de pieces textiles - 
destinees a former des slips, afin de mettre les pieces dans divers dispositifs 

de pmeemeHt-#t-d%ifet€e&i0n-qui- transportent ensuite la-piece-devant-des 

postes de couture. Un tel proced6, tres sp6cifique, est adapt6 k un seul type 

de vet^enUieguemit la presence des bandes 61astiques aspirabl£s,_£Lde 

plus ne permet pas d'etre facilement adapts k des tallies et des formes 
diverses. 

Plus Jnteressant,-Je- document US 4756261 ensei^de-plaeet-de^- 
pieces textiles dans une orientation precise, de les saisir et de les transporter 
en mamtenant leur orientation precise k I'aide d'un bras de robot jusqu'^ un 
poste de travail ou elles sont traitees, par exemple cousues. Le bras de robot 
est equip6 d'une tSte de prehension a semelle aspirante, qui applique par des 
onfices adaptes, un vide bien precis (environ 0,2 atmosphere) permettant de 
soulever et deplacer la piece. Mais, comme dans le cas du document US 
5535997 precite. ceci est possible parce qu'il s'agit en I'occurrence de 
soulever et deplacer des pieces de toile "denim" destinees a des poches de 
chemises ou de pantalon. Un tel dispositif serait impossible a employer 
avec des textiles trfes poreux comme ceux utilises en lingerie. D'autre part il 
s'agit simplement d'un robot de transfert qui dessert des postes automatises 
de transformation de produit, tels que des automates de couture, et non pas 
d'un robot g6rant I'int^gralite des operations. 

Les memes observations s'appliquent au document US 4498404 qui 
montre une table perforee reliee k des moyens de pression positive ou 
negative, sur laquelle on peut deposer des pieces textiles, tandis qu'un bras 
manipulateur equipe d'une semelle aspirante peut venir saisir une autre - 
piece, la deposer sur la premiere piece et emmener les deux pieces 
superpos6es jusqu'a un poste de couture. 

T n ur o c a docum e nt s ^ cmblcnt don e- i n o i iU e r-qu^a ^nipuldliuii dta 


-35- 


pieces textiles pai- des semelles aspirantes est possible tant que la piece 
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"d^m", mais pas dans le cas de la lingerie, faite dans des mati^es legferes 
parfois des dentelles, at tres souples . 

Pour ces matieres, une autre voie de recherche a ete empruntee et est 
^""jfree par^xen^e^ar^l^^ 2820290 qui ensei gne, dans le but 

5 de decouper une piece de tissu tres souple/ de la ngidifier pro;i;^S^;;^nt~au 
moyen d-une--feume-suppor«^appos6e, par exemple en papier-srlicon^- 
lapposibon se faisant par exemple par un calandrage ^ chaud. DWs 
- preeedes-de-npdrficatio n pi u visuiie Je - k pifece- onfd ^ m proposes " 
comme par exemple la fixation par un bain de produit durcissant, ou k 

10 congelat,^^^^^^^^^^ 6tape^upplementai^.et- 
cou^use, qui se double d'aiUeurs d'une ekpe destinee a mettre fin h la 
rigidification temporaire. De plus, ces precedes de rigidification ne sont pas 
sans consequanG^ommageafel^-u^ des tissus -Ires d61icatsrtek-qi:ie-des 
dentelles qui peuvent 6tre employes dans la lingerie et ne sont done pas 

15 vraiment adaptes a ce domaine. ? 

En definitive et faute de moyens satisfaisants, la fabrication ^de 
certams articles textiles telles que les articles de lingerie en tissu 16ger i^te 
done essentieUement raanuelle et done coiiteuse. ■• 

but de I'invention est de remedier a cela et de proposer un proc^de 
^0 et un dispositif automatis6 de manipulation et de traitement de pi^fees 
textiles particuli^ement bien adapts aux textiles utihses en lingerie et-par 
consequent aussi aux autres. 

^'^'^r*^^" ^""^^^ g'-^^^ ^ procede pour traiter une piece 

textile souple poreuse compprtant au moins une premiere surface et une 

r ' ^^^"^'^^ ^-^--t dlv" 

s effectuer sur la seconde surface et non sur la premiere surface, le proc6de 
etant du type qui conq>rend les etapes suivantes : 

- on dispose la piece textile sur une aire de depart, 

- on amene au-dessus de la pifece textile une tete de prehension 
mobile a semelle aspirante; - . 

- la tete de prehension diplace la pi^ce jusqu'^ une aire de 
traitement equip6e de moyens de traitement, 

- on effectue le ti-aitement de la seconde surface, la pitee etant 
toujours maintenue par la tSte de prehension, les deplacements 
relatifs entre les moyens de ti-aitement et la pi^ce, n^cessaires 
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pour le traiteraent de la seconde surface, etant obtenus par le 
deplacement de la tete et/ou le deplacemeiit des moyens de 
traiteraent, 

".. !^ prehension enleve la piece textile de I'aire de 

5 traitement, la transporte sur une aire d'arrivee, et I'y depose en 

reCSrence, 

- on retire la piece textile de I'aire d'arrivee. 

le proc6de-6 taut caiaul6iis< 5-eiiT:enque-r- 

- on dispose pr6alablement sur I'aire de depart un masque mobUe 
^i^^ii pomuxdefonnejaorre^oiidaiit a la premiere surfece, 

- on amene au-dessus de la pi^ce textile une tete de pr6hension 
mobile dont la semelle aspirante est de forme coirespondant 
audit masque-,- . . 

- la tete de prehension d^place la pi^ce et le masque jusqu'^ I'aire 
de traitement equip6e desdits moyens de traitement, 

- on effectue le traitement de la seconde surface, la pi^ce et le 
masque etant toujours maintenus par la tdte de prehension, 

- la tete de prehension enleve la piece textile et le masque de I'aire 
de traitement, les transporte sur I'aire d'arrivee, et les y depose en 

20 reference. 

Ainsi, grace au masque mobile, il est possible de saisir des pieces en 
textile tres poreux, m8me en dentelle. Le masque perraet le maintien de la 
premiere surface en cooperation avec I'aspiration de la t8te. Le masque ne 
s'oppose pas au traitement, par exemple de decoupe ou de couture, qui va se 

25 pratiquer dans la seconde surface, contigue a la premiere. Par 
correspondance de forme entre le masque et la premiere surface, et entre la 
semelle aspirante et le masque, on entend que la forme du premier objet est 
globalement comprise, incluse, dans la forme du second ou identique a 
celle-ci ; ainsi, d'une part, le masque ne d6passe pas de la premiere surface 

30 et ne gdne pas le traitement qui sera efiectue dans la seconde surfece ; 
d'autre part, la semelle aspirante (du moins sa partie active aspirante) vient 
s'appliquer sur la piece textile, ^ I'interieur du contour du masque, et peut de 

f^it .Nuulcvei et [laiis poUei la pi6ce eii suulevjiil le mat>quc en m^ -mg- 
temps, sans aspirer en dehors du masque, "dans le vide". 
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■ ■ Le masque a I'avantage de maximiser le maintien de I'etoffe queUe 
que soit sa porosit6, d'6viter I'effet ventouse avec les plans de 
d'eviter de salir le produit traite. P ns ae iravaU, et 

Avaatageusement. la premi^r^sHrface^^ surface interieure et la 
ae surface est ime onrfo/.^ ^ . - • ■ 
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™ que la premlto surface est oo.«titu& de piUsieur. partes di telt 
-^^sa.s,es pa. uoes^neH.^..,,,.,,^ ~_ 

fZ^rr,!!' «^.^^a.x.8meu^^,, de depart, ou - 


du moms u„e a:re pouvant ensmte aussi servir d'aire de depart de sorte Z 
les masques la.ss4s apr^ une manipulation pr4c6den.e pe^vent se^ po" 
uneonanipulation suivante. lefs^ua-^i^rieur -- ■ ■ 

Naturellement, les op&ations consistant 4 disposer ou retirer les 
Pieces texules sur I'aire de depart ou Paire d'amvfe plent etre 
ou mecamsees, avec un transfert automatique entre les postes 

Ltavention conceme aussi, comme indiqui pr^cSdemment -un 
ispos^trf adapts pour la mise en ceuvre du proc.d6 de iLentir io" 
un d.sposmf pour trailer une pi^ce textile souple poreuse comporta^ri 
20 moms une prem.*re surface e. une seconde surface contigu* 4 la 

surface, le .xa,.ement devant s'effectuer sur la seconde su5^=e et no3t 
prem.4resurfi.oe,ledispositif^tantdu type qui comprend- '"""^ '^ 

25 - '«>"iredetraitement6quip&demoyensdetraitement 

- une tSte de p^ension k semelle aspirante, mobile entrl I'aire de 
depart, laffe de traitement et I'aire d'arriv6e 

ledispositifetantoaract&isienceque: ' 

- ''^e depart est 6quip6e d-un masque mobile non poreux de 
. formecorrespondant41apremi6re-sur&ce 

- la tto .de prffiension mobile a une semeUe aspirante de forme 
coirespondant audit masque 

sunerietlT'^^Tr- ''"'^ ''^^ '""^ ''^ -i'^''^ - ^--^ce 
sup™ fonnee de deux demi-plans s6pares par un espace, ce qui pennet 
^ de disposer la p.ice textile avec une boucle compensat^ce des 
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variations dimensionnelles de la piece qui seront rattrap^es par la me de 
pr6hension. 

Avantageusement, I'aire de depart et/ou I'aire d'arrivee est constitiiee 
par au moins im tiroir, et de_preference deux, qui peraiettent a un operateur 
5 ou une machine de preparer les pieces textiles en dehors de la zone de 
traitement propreraent dite, laquelle peut avantageusement etre feimee. 

Avantageusement, la tdte de prehension comporte une semelle 

a^irante compos6e de dep x paiLies disjo ints — - 

Avantageusement, la tSte de prehension est port6e par un robot 
..iQ_..IBulti^e permettant d'effectuenJous. les mouvements .n6cessaires au 
deplacement et au traitement de la pi^ce textile. 

Le dispositif de Tinvention se caracterise par une grande souplesse et 

^ne- adaptabilite a un ©haagem«it- de ^6ee- textile traitee. On peut 

facilement modifier le tiroir et la tete pour les rendre sp6cifiques k un type 
15 de pieces ft aitees. 

D'autres avantages et caracteristiques de invention apparaitront k la 
lecture de la description qui suit, en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

- La figure 1 est une vue schematique de c6t6 d'une installation utilisant le 
20 dispositif de I'invention. 

- La figure 2 est une vue de dessus d'un tiroir de depart du dispositif de la 
figure 1. 

- La figure 3 est une vue de detail montrant le placement d'une ebauche 
de soutien-gorge sur le tiroir de la figure 2. 

25 - La figure 4 est une vue en perspective montrant la semelle aspirante a 
I'extremite du bras du robot manipulateur. 

• - La figure 5 est une vue en perspective de dessus de la semelle aspirante 
en position de prise d'une ebauche sur le tiroir de la figure 2, 

- La figure 6 est im schema en coupe simplifi6e d'une ebauche placee en 
30 formant une boucle sur un tiroir. 

La figure 1 montrc schematiquement le dispositif de I'invention 
coniportant, au sein d'une cabine eventuellement fermde 1, un robot 
n^afflpttfet cur aix ^a l. piugidmiudbk 2 donl L bias t.vUemal 3, ailicule sur 
le poignet 5, porte la tete de prehension 4. La tete 4 vient chercher et 
33 prdlevei uue ebauc lm de t> umiui-goige 6 disposee sur Un tiioir Tr l'eminfene 


sur un plan de travail 8 pour un traitement par un moyen de traitemem 9 et 
la ramene sur ie meme tiroir 7 apres traitement. Le plan de travail peut etre 
multiple et comprendre plusieurs postes de traitement successifs devant 
Jesguek la.tSte 4 amen^^^ s'agit notaimnent 

de postes de decoupe, couture, ..; permettant de couper"le contoui- 10 de 

I'ebauche 6 k la. forme exacteirooiae: 

pennettre un chargement en temps masque, il y a 

avanSgeusement au ingmg-acu x Ui o Uk /, ciila a -c6te-Du sup^rpos^sr 


permettant quhm op^rateur alimente l-un pendant que I'autre est decharge et 
-^e€harg6 par le robot.. Chaque-ti3EO«;JZ_^,eut4>^ fermea. 
repr6sent6e en traits pleins sur la figure 1, dans laqueUe sa surface 
sup6rieure 11, constituant a la fois I'aire de depart et I'aire d'airivee des 
pieces textiles, est entierementrS4^teri-eui-de4a-cabme 1 et est accessible 
au robot 2, et une position ouverte representee en tirets sur la figure 1 dans 
laquelle sa surface 11 est a I'exterieur de la cabine 1 et est accessftle k un 
operateur ou a un robot exterieur de cbargement^dechargement Le tiroir 7 
est mont6 coulissant et peut Stre tire par des poign6es 12. Sa 'surface 
superieure 11 est constituee de deux demi-plateaux principaux 13 
symetriques par rapport a I'axe median XX du tiroir 7 et separes par un 
espace 12, lui-m6me occupe en son centre par une traverse centrale d'appui 
15. La position exacte des demi-plateaux 13 et de la traverse centrale: peut 
Stre modifiee sur le plateau en fonction des pieces traitees et fix6es grEce k 
des moyens tels que des vis 16 sur un cadre superieur 17 du tiroir 7. 

Le tiroir peut recevoir en meme temps plusieurs ebauches par 
exemples trois 6bauches 6, 6', 6", dont I'emplacement est materialise sur les 
demi-plateaux 13, par exemple par une legere empreinte en tres legere 
depression 19, 19', 19". Chaque empreinte pennet d'y placer avec precision 
un masque 18. 18', 18" de mSme forme reaUse dans une matidre 
relativement semi-rigide et non poreuse, telle que du carton ou une matiere 
plastique, qui affleure sensibtement i laTneme- surface que le reste des 
demi-plateaux 13. Ces masques 18, 18', 18" sont simplement deposes, sans 
fixation, dans leur empreinte correspondante. Par semi-rigide, on entend 
surtout que le masque 18 a une certaine consistance permettant qu'on le 
manipule facilement, et qu'il conserve son aspect plan qui lui pemiet de 
bien ghsser sur le plan de travail 8. La rigidite n'est pas essentielle pour 
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soulever I'ebauche 6 prise en sandwich entre le masque 18 et la semeUe 
aspirante. Une certaine souplesse est meme au contraire utile pour permettre 
une bonne adaptation du masque aux eventuels reliefs de I'ebauche 6, tels 
que ceux qui correspondent aux armatures. 

LorsquHme ebauche 6 de soiSatt^'orge est placee par I'operateur au- 
dessus de son emplacement sur le plateau 7, elle vient recouvrir les deux 
masques 18 pr^vus k 1 'emplacement. A ce stade, l'6bauche 6 est constituee 
-par-e-xemple d'une -piece textiIe-ptene-F6^is6e-daiis-iane- matiere- souple, 
poreuse, elastique et retractable et qui a d6j^ ete munie d'armatures 20 qui 
—vpnt pquypir servir de lignes de reEemge_pQ.ur Je_traitement ulterieur, 
permettant son placement dans une orientation pr6d6termin6e exacte et le 
traitement qui convient par rapport k cette orientation. A cet effet, la cabine 
est-equipee k I'avant de moyens 2-l-de.^ecti«a-de-faisGeaux-lasers 22 qui 
viennent projeter sur la surface sup&rieure du plateau 7 ouvert des traces 
lumineuses, par exemple les lignes perpendiculaires 23 et 24. La ligne 23, 
coincidant avec I'axe XX du tiroir, et la ligne perpendiculaire 24, servent de 
repere a I'operateur pour placer I'ebauche dans une position predetermin6e 
par rapport aux armatures 20 : les armatures sont placees symetriquement 
par rapport k la ligne 23 et tangentes a la ligne 24. Dans cette position, 
I'ebauche 6 recouvre les masques 18 par ses parties 27 (constituant la 
premiere surface, non traitee, de la piece textile) mais d'une part en depasse 
par une partie marginale 25 (constituant la seconde surface, ti-ait6e, de la 
piece textile) et d'autre part comporte toute une partie centrale 26 qui n'est 
pas sur un masque. Toutes ces parties 25 et 26, ou bien la partie marginale 
25 seulement, peuvent faire I'objet du traitement ulterieur, par exemple de 
decoupe ou de couture. 

Selon les types de pieces k traiter, cette partie centrale 26 peut 6tre 
laiss6e k plat corame represente. ou bien retomber partiellement en une 
boucle dans I'espace 14 prevu entre les derai-plans 13 et la barre centrale 
15. La barre centrale 15 peut d'aUleurs 6tre absente, comme-representd sur 
le schema de la figure 6 ou I'on voit que la piece 6 repose uniquement sur 
les demi-plans 13 et fait une boucle 34 dans I'espace inteimediaire 14. Cette 
boucl e 3 4 est avaiilag L usc dans la m e surc ou cllc pcrmct dc s'affrancliir d c b 
variations diniensionnelles de I'ebauche 6 qui peuvent etre dues k diverses 
— caoses-k>rs-d e. la fabjic fcrlion-de-febaucfae-et & e t> pieiiiic i s U alien jeals. 
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notammeht des taitements thermiques (par exemple pour du 
thennocoUage) qui entrainent des ecarts diraensionnels mal maitrisables ; 
grace k la boucle 34, les parties laterales de I'ebauche 6 sont placees a uii 
endroit bien repere du tiroir 7_et suhirnnt avec exac titude le traitem ent 
choisi une fois qu'elles auront 6t6 saisies par la tite de p^^hension 4. 

—tartSte-de: prehension 4.du robot comporte deux semelles aspirant^s- 
30 symetriques port6es par un bras central 31 fixe Ji Textremite du bras 3 du 

fixation rdglables 32. La forme des semeUes 30 est sensiblement la meme 
que . cellfi des masqii ^.lS, ici, jine.foime. sensiblemecit.ea_tdangls^onge_ 
. La partie active des semelles 30, defiiiie par une ligne perimetrique de trous 
d'aspiration 35, a une forme qui s'inscrit dans la forme des masques 18, 18', 
-tSVtes-freus-d^spiration -35 sont i:eli6s k une souree-dJa^ifatieala©^ 
represent6e par des tuyaux souples 33 qui suivent les mouvements du bras 3 
15 de robot. 

Lefonctionnementdudispositifestlesuivant. . ^ 
En temps masqu6, alors que le robot 2 traite un lot pr6d&ient 
d'dbauches 6. un operateur ou une machine vient placer sur un tiroir oUVert 
7 trois 6bauches 6, 6', 6" precisement gi-ace aux lignes laser 23, 24-'au- 

20 dessus des masques 18, IS', 18" disposes avec exactitude d^s teurs 
empreintes 19, 19', 19". Le tiroir 7 est refenne. 

Le robot 2 vient chercher la premiere ebauche 6 sur le tiroir ferine 7 
en venant d'abord placer les semelles aspirantes 30 de sa tete 4 precisement 
au-dessus des masques 18 de I'ebauche 6. L'aspiration est alors commandee 

25 (il s'agit ici d'une aspiration faible, dhs lors qu'il n'y a pratiquement pas de 
fiiite gi-ace aux .masques impenn6ables qui obturent les trous d'aspiration 
35) : I'dbauche 6 est prise en sandwich entre le masque et la semelle 
aspirante et peut ainsi 6tre emmenee aux divers postes de traitement, tout en 
continuant d'Stre maintenue par la tSte 4 tout au long du ti-aitement. Les 

30 mouvements du robot-sont-coordonnes k ceux des moyens-de traitement-9- 
pour pr6senter les pieces de maniere convenable a ces moyens 9. Le cas 
6cheant, le robot 2 peut imprimer k r6bauche saisie des mouvements sees 
destines a donner par mertie des mouvements d6termin6s aux parties non 
maintenues de I'ebauche 6, notamment les zones marginales 25 en dehors 

35 des masques, facihtant leur presentation sous les moyens de h-aitement 7. 


10 


L'ebauche 6, toujours raaintenue par la t6te de prehension 4 et les masques 
18, passe au poste de traitement 9. Elle glisse sans difficulte et sans 
salissure sur le plan de travail 8 du poste de traitement 9 grace aux masques 
18 (choisis dans une matiere k faible friction par rapport a la matiere du 
plan de tiavail). Avantageusement, les d6chets"(en cas de decoupe par 
exemple) sont iimnediatement aspires et 6vacu6s au niveau du poste de 
ti-aitement 9. Le robot replace ensuite l'ebauche traitee sur le tiroir 7 et passe 

— Wr6bauehe-suivantfr. - . 

Les 6bauches traitees sont enlevees du tiroir 7 par un opdrateur ou 
-par un^tre robot ; le masque 18 est laisse.(fens.l!empreintej)jLW s'il est 
utilise par le robot d'enl^vement, un autre masque est mis en place dans 
I'empreihte du tiroir 7. 

.._ Les. 6bauches traitees peuvent alor-s-s^Air-les- -etapes-^Hvantes et 

temiinales de fabrication, par exemple le thermoformage des bonnets et la 
fixation des bretelles pour arriver au produit fini. 
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REVENDICATIONS 


l^Pfo'c^de pour traiter'me pifece textile souple"" poreuse (6) 
compoEtant au moins une premiere surface (-27-) -et-ime-seconde surface (25) 
contigue k la premiere surface (27), le traitement devant s'efiectuer sur la 
-secoade-surfaGe<-25> et non sur 4arpfamt^ c smface (27), It; piuc6 d6-^t du 


type qui comprend les etapes suivantes : 

_l_09_4isppse la pifece textile (6 ) sur un e aire Hftparf (i i ) . 

- on amene au-dessus de la piece textile (6) une tSte de prehension 
(4) mobile k semelle aspirante (30), 

.^__la.tete de prehension (-4>.d6plaee-la-pidc©-(6)4us€fHi^-uiic aire de 
traitement (8) equipee de moyens de traitement (9), .. • 

- on effectue le traitement de la seconde surface (25), la pifece (6) 
etant toujours maintenue par la tete de prehension (4), les 
d^placements relatifs entre les moyens de traitement (9) et la 
piece (6), necessaires pour le faitement de la seconde surface 
(25), 6tant obtenus par le deplacement de la tete (4) et/ou le 
d^placement des moyens de traitement (9), 

- la tate de prehension (4) enleve la piece textile (6) de I'aire de 
traitement (8), la transporte sur une aire d'arrivee (11), et I'y 
depose en reference, 

- on retire la pifece textile (6) de I'aire d'arrivee (1 1). 
le proc6d6 6tant caracterise en ce que : 

- on dispose prdalablement sur I'aire de depart (11) un masque 
(18) mobile non poreux de forme correspondant k la premiere 
surface (27), 

- on amene au-dessus de la pi^ce textile (6) une t6te de prehension 
mobile (4) dont la semdle -aspirante (30)-est de forme 

correspondant audit masque (18), 

- la tete de prehension (4) deplace" la piece (6) et le masque (18) 
jusqu'^ I'aire de traitement (8) equip6e des moyens de traitement 
(9), 
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20 


25 
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on effectue le traitement de la seconde siuface (25). la mhoe (6) 
et le masque (18) etant toujours mamtenus par la t6te de 
prehension (4), 

la tate de pr6h^sion (4) enleve la piece textile (6)et le masque 
( 8) de laire de traitement (8)7les tfansporte sur Paire dWe" 
( 1 1), et les y depose en reference. 


2. Procedd.sekm-la.reven4iGatiea-l^araet^rise en ce que la premiere- 
surface est une smface interieure (27) et la seconde surface est une suXl 
margmale (25) entourant au mpm,j,.artidl.^^^^^^^^ surface (27) _ 

3. Proc6de selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2 
carac ense en ce qu^J'aire^We sert ensuite d'aire de depart (l-i^ 
lors d'un cvcle ult^ri«,ir ^ 


-35- 


lors d'un cycle ulterieur. 

4. Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 1 4 3 
caracterise en ce que le traitement est une d^coupe. 

5. Dispositif pour traiter une piece textile souple poreuse (6) 
comportant au moms une premiere surface (27) et une seconde surface (25 
contigue i la premiere surface (27), le traitement devant s'effectuer s^l la 
seconde surface (25) et non sur la premiere surface (27), le dispositifla^ 
du type qui comprend : p^^^ui eianr 

piece textile (6), 

- une aire de traitement (8) equipee de moyens de traitement (9) 

- une tete de prehension (4) i semelle aspirante (30), mobile entre 
Ia„^ de depart (11), I'aire de traitement (8) et I'aire d'arrivee 

Je dispositif etant caracteris6 en ce que-;. • - 

- raire de depart (11) est equipee d'un masque (18) mobile non 
poreux de forme conrespondant i la premiere surface (27) 

' '' ' P^^'l'^i'o iuu ( f) mobile a un. semdie aspirante (30) de 
toi-me correspondant audit jnasque (18). 


13 


5 


0 


6.Dispositif selou la revendication 4, caracterise en ce que I'aire de 
depart et/ou Taire d'amv6e (11) a une surface superieure fonnee de deux 
demi-plateaux (13) separ6s par un espace (1 2). 


TDispositif selon I'une quelconque'des" revendications 4 ou s" 
. -caracterisdenxecpie-raire de ddpart et/ou I'aire d'am.v6e-(l-l)^t-eonstituee 
par au moins un tiroir (7). 


8.Dispositif selon I'une quelconque des revendications 4 a 6 
^c^tjrise en_ce_q^^^ (4) comnorte nr. .^..n^.ti^ 

aspurante (30) compos6e de deux parties disjointes. 

2JDispQsitif_selQn_i:une.. .quelconque des- je«aidicati©BS-4^J7j- 

caracterise en ce que la tSte de prehension (4) est portee par un roboi 
multiaxe (2). 
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